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LABOREMUS

MANUAL DE INSTRUGOES

INSTALAGAO, OPERAGAO E MANUTENGAO

SERIE MC1001n V2
FATIADOR - PICADOR - TRITURADOR

VERSOES DO PRODUTO

MC1001n V2 ME, MC1001n V2 2.0e, MC1001n 3.0e
MC1001n MC, MC1001n 6.5g e MC1001n 3.0t

A Indastria LABOREMUS reserva-se o direito de
realizar melhorias, alteragoes técnicas ou atualizagdes
em seus produtos a qualquer momento, sem implicar
em qualquer obrigagao de realizar mudangas em
produtos fabricados anteriormente

Antes de qualquer tentativa de operagéo ou
manuseio da maquina, leia atentamente as instrugdes
presentes neste manual.
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1. INTRODUGAD

L1 Fﬂirmjﬁeﬁlin, este manual tem por finalidade orienta-lo nas opﬂ":l%ém que envolvem os produtos
LABO $, servindo como guia de seguran¢a e informagao. Nele estao contidas as insirucoes
necessarias para instalagao, operagao, seguranea e manutengao, ue, quando corretamente seguidas,
garantem bom desempenho, seguranga operacional e maior durabilidade do produto.

A Indidstria LABOREMUS disponibiliza aos seus clientes canais de atendimento para esclarecimento
de davidas e suporte técnico, oferecendo assisténcia técnica durante toda a vida itil do produto.
Nossas maquinas sao desenvolvidas com projeto e controle de fabricagdo que asseguram robustez,
eficiéncia e confiabilidade, caracteristicas ?ue serao mantidas desde que o e:iuipamento receba
manutengdo adequada e seja utilizado conforme as orientagGes deste manual.

2. APRESENTACAO

A MC1001n V2 é uma maquina agricola conjugada, versitil e robusta, acionada por um dnico
motor, que combina as fungdes de fatiador, picador e triturador. E capaz de processar materiais verdes
& Sec0s, como capim, cana-de-aglicar, sorgo, maniva, raizes e tubérculos. Fatia com precisao e sem
machuear: mandioca, palma forrageira como também o sel tronco™.

0 equipamento inclui peneiras eom furos de 1,58 mm, 3,18 mm, 6,35 mm e 12,7 mm, garantindo
eficiéncia na trituragao de graos e sendo ideal para a preparagao de ragdes e alimentos.

A MC1001n V2 vem equipada com dois conjuntos de facas, de 25 mm e 65 mm. Oferece,
opcionalmente, faca e conira-faca especificas para o corte de palma foirageira destinada a ragao de
avestruzes a partir de dois meses.

com os requisitos da NR-12, visando maior protegao ao operador durante a

L..J A MC1001n V2 incorpora melhorias e dispositivos de seguranca em conformidade
utilizacao do equipamento.

3. RECOMENDAGOES IMPORTANTES

Leia atentamente as instrucdes de operagao. Estude todos os procedimentos e ilustragdes antes
de iniciar qualquer operagao.

Néo acelere o processo de aprendizagem nem considere 0 manuseio do equipamente eomo
dominado antes da leitura completa deste manual. Busque a familiarizagdo adequada com o
equipamento antes de coloca-lo em funcionamento.

Pratique a operagéo do equipamento e de seus acessdrios. Familiarize-se com sua utilizagdo e
assegure-se de que outros operadores também estejam devidamente orientados antes do uso.

tre em contato com o revendedor autorizado ou com o fabricante para esclareci-

L..J Se houver qualquer procedimento ou fungao do equipamento que gere dividas, en-
mentos.

Lembre-se!

A melhor garantia contra acidentes & ser um operador responsavel e cauteloso.

*Mﬂmmﬁnammmm , & necessario realizar o corte prévio anfes de infroduzi-lo no aimentador
da MC1001n V2 operagao visa redizir o isco de do equipamento e, consequentemente, atmentar sia vida (.
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4, CARACTERISTICAS TECNICAS

Caracteristicas técnicas da maquina - MC1001n V2 (versao elétrica)

Rotagdo | Polia da P a Polia do :
o] 8 e ] | 258

MC1001n V2 ME = 2625rpm  80mm A2 X

MC100inV22.0e 2625rpm 80mmA2 elétrico  2.0cv  monofisico 110/220v  60mm A2 A39
MC1001nV23.0e  2625rpm 80mm A2 elétrico  3.0cv  monofasico 110/220v  60mm A2 A39
MC1001nV23.0t 2625rpm 80mm A2 elétrico  3.0cv trifasico  220/380v  60mm A2 A39

Caracteristicas écnicas da maquina - MC1001n V2 (versao a combustao)

Rotagao | Polia da Capacidade | Polia do
MC1001nV2MC = 2625rpm  80mm A2 bt - . - .
MC1001nV26.59 2625rpm  80mm A2 diesel/gasolina 6.5 3.6l 60mm A2 A49

LABOREMUS nao se responsabiliza por queima ou utilizacao indevida do motor.

é Nunca utilize em seu equipamento um motor fora da especificagoes. A indistria
Para maiores informacdes sobre o seu funcionamento, consulte 0 manual do motor.

Ay Para equipamentos comercializados sem motor ou em caso de troca, é necessario
L J identificar a polia adequada, para isso verifique a rotagao do motor. As informagdes
podem ser obtidas nas especificacées do proprio motor ou no manual do fabricante,
em seguida, realize o calculo abaixo e identifique a polia ideal para o seu equipamento.

Polia de motor adequada para a sua MC1001n V2, com motor elétrico ou a combustio.

Para determinar qual polia devera ser utilizada no motor, deve-se caleular a rotagao da macuina,
multiplicada pela polia da maquina e dividida pela rotagao do motor.

Formula: 4
Rotago da maquina x Polia da maquina .
Rotagéo do motor Folia do moto

Exemplo:

™ £ No exemplo, o valor da polia do motor
% deve ser de 60mm de diametro.

JR—’

al Em casos de dividas, entre em contato com o seu revendedor autorizado ou
diretamente com a inddstria LABOREMUS para o devido esclarecimento.

MANUAL DE INSTRUGOES 02
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5. CARACTERISTICAS DE PRODUGAO

Produto Peneira Produgao (kg/h)
Capim/Cana Lisa 600 & 1000kg
Fuba 1/16" (1,60mm) 150 a 200kg
Xerém Fino 1/8" (3,18mm) 250 a 350kg
Xerém Grosso 1/4" (6,35mm) 400 2 700kg
Milho (Espiga) 1/2° (12,7mm) 250 2 350kg
Palma Forrageira Nao aplica 2000 a 3200kg
Mandioca Nao aplica 1500 a 2200kg

0 resultado de producao pode variar de acordo com as condicoes de trabalho,
nimero de operadores e umidade do produto.

>

Para o tronco de palma, faz-se necessario o corte antes de introduzi-lo pelo
alimentador da MG1001n V2. Esta operacao visa diminuir o risco de sobrecarga
do equipamento e, consequentemente, aumentar sua vida util.
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laboremus.com.br

LCABOREMUS

6. CONFIGURAGOES BASICAS

¥ e
1. Caixa inferior conjugada
2. Bica de saida inferior (palma)
3. Tampa de vedagao
4, Alimentador de capim e graos
5. Bica de saida superior (capim)
6. Regulador de fluxo
7. Caixa superior (capim)

MANUAL DE INSTRUGOES

8. Alimentador de palma

9. Caixa superior (palma)

10. Base para motor elétrico

11. Contra faca (palma)

12. Contra faca (capim)

13. Bica de saida inferior (graos)
14, Protetor de correias

04
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MC1001n)/220e
MC1001n"/? 30e
MC1001n\2 30t

1. Caixa inferior conjugada 9. Caixa superior (palma)

2. Bica de saida inferior (palma) 10. Base para motor elétrico

3. Tampa de vedacao 11. Chave liga/desliga

4, Alimentador de capim e graos 12. Contra faca (capim)

5. Bica de saida superior (capim) 13. Bica de saida inferior (graos)
6. Regulador de fluxo 14, Protetor de correias

7. Caixa superior (capim) 15. Motor 2.0e / 3.0e / 3.0t

8. Alimentador de paima 16. Botoeira de emergéncia

MANUAL DE INSTRUGOES 05
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1. Caixa inferior conjugada

2. Bica de saida inferior (palma)
3. Tampa de vedacao

4, Alimentador de capim e graos
5. Bica de saida superior (capim)
6. Regulador de fluxo

7. Caixa superior (capim)

MANUAL DE INSTRUGOES

FABOREMUS,

8. Alimentador de palma

9. Caixa superior (palma)

10. Base para motor a combustao
11. Contra faca (capim)

12. Alavanca de tensionamento
13. Bica de saida inferior (graos)
14. Protetor de correias
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MC1001n)/26.5g

1. Caixa inferior conjugada

2. Bica de saida inferior (palma)

3. Tampa de vedacao

4. Bica de saida superior (capim)
5. Alimentador de capim e graos
6. Regulador de fluxo

7. Caixa superior (capim)

MANUAL DE INSTRUGOES
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8. Caixa superior (palma)

9. Alimentador de palma

10. Motor a combustao

11. Contra faca (capim)

12. Protecao de correias

13. Bica de saida inferior (graos)
14. Base para motor a combustao
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7.0 DIMENSIONAMENTO BASICO

MC1001nV22.0e
MC10011V7 3.0e
MC1001n"2 301

| 139

MANUAL DE INSTRUGOES . 08
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LCABOREMUS

Mc1001nV/2mc

MC1007nV76.5

148

‘ ! 156

| 176
Dimenslonamento em em
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8.0 ACESSORIOS OPCIONAIS

e Ly

1. Conjunto de facas e contra-faca - 9 laminas verticais
1. Conjunto de facas - 1 lamina vertical

xy Caso haja interesse, é possivel adquirir um conjunto de facas e a contra-faca e
I!!] efetuar a substituicao conforme os procedimentos e recomendacées estabelecidos
neste manual.

9. INFORMAGOES DE SEGURANGA

sy Observe as indicacdes de seguranca e siga as orientagoes para prevenir
L.!] acidentes e/ou ferimentos. Utilize este manual conforme suas indicacées e o

guarde para consultas posteriores.

9.1. SEGURANGA PESSOAL

xy Utilize equipamentos de seguran&a. Ao realizar operagdes com o equipamento
L.._] faca uso de dculos de protecao. Utilize também, luvas, sapatos e protegao para os

ouvidos.

MANUAL DE INSTRUGOES 10
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1. Evite o uso de j6ias e roupas largas

2_ Nao utilize o equipamento quando estiver distraido, cansado ou sob influéncia de medicamentos,
bebidas ou drogas.

3. Nao permita que, pessoas nao familiarizadas sobre o funcionamento do equipamento realizem a
utilizagao do mesmo. Mantenha criangas e/ou espectadores a uma distancia segura da érea de
trabalho.

4. Quando o equipamento estiver em funcionamento, nao introduza a mao no seu interior, nem
tente liberar materiais presos ou realizar limpezas de qualquer irea da sua MG1001n V2 sem parar o
motor.

9.2 SEGURANGA EAREA DE TRABALHO

1. Mantenha o equipamento em local seco e protegido das intempésies.
2. Utilize o equipamento em ambientes com boa iluminagao.

3. Nao utilize o equipamento em ambientes de atmosfera explosiva, nem em que hajam
substancias inflamaveis, eomo liquidos, gases, vapores ou poeira.

9.3 SEGURANGA ELETRICA

1. O equipamento néo deve ser colocado em funcionamento se o cabo elétrico ou partes
importantes do equipamento como, por exemplo, dispositives de seguranga, estiverem danificados.

2_ Antes de qualquer uﬁlizagﬁo do equipamento, verificar se o cabo eléfrico e o plugue ndo
apresentam quaisquer danos. O cabo danificado tem que ser imediatamente substitnido pela
assisténcia tecnica ou por um eletricista autorizado.

3. 0 equipamento deve ser ligado a uma conexéo elétrica feita por um elefricista, conforme NBR
10.

4. Os plugues de um cabo de extensio devem ser estanques e nao podem ser colocados em
contato com a 4gua. Cabos de extensdo ndo apropriados podem ser perigosos. Utilize unicamente
cabos de extensao com uma bitola suficiente e devidamente identificada: de 1 4 30 metros utilizar
cabos com bitola de 2,5mm?2. Além disso, o cabo de extensio deve ser completamente desenrolado.

5. No caso de longas interrupgées de funcionamento deve-se desligar o equipamento, retirando o
plugue da tomada.

9.4 SINALIZAGAO DE SEGURANGA

{
I!i Em determinadas paries do equipamento vocé encontrara decalques com simbolos de
prevencao, que devem ser considerados como parte e extensao das instrugdes
detalhadas neste manual. Cuidados especiais deverdo ser tomados para que os adesivos
presentes na maquina permanegam legiveis durante toda a vida util da maquina.

Néo pinte, remova ou adultere quaisquer sinais de seguranca ou decalques
presentes em seu equipamento. Substitua qualquer decalque de seguranca que
nao seja legivel ou que esteja ausente.

MANUAL DE INSTRUGOES 1"
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10.0 MONTAGEM DO EQUIPAMENTO

e 0 equipamento é fornecido parcialmente desmontado,
I!!] com o objetivo de facilitar o transporte e 0 manuseio.
Todos os componentes seguem devidamente posicio-

nados, fixados e acondicionados de forma segura, evitando da-
nos durante o envio.

As efapas a sequlr descrevem o
procedimento correlo para a montagem
do equipamento, devendo ser execula- _
das conforme as orientagdes deste
capitulo, a fim de garantlr o funciona-
mento adequado e a seguranga na
operagao. /LS |
Antss de iniciar o processo de montagem, separe 0s —
alimeniadores, enviados fixados a base do equipamento,
e o defletor. Para a remogao dos alimentadores, realize o
desparaiusamento.

10.1 MONTAGEM DO ALIMENTADOR DE CAPIM
Para a Instalagao do alimentador de caplm, execute o procedimento descrilo a seguir.

a) Afrouxe & remova os parafusos (1) da conexao do allmentador (A);
b} Poslclons o allmentador de caplm (B) na conexao do allmentador (A);
¢) Recoloque e aperte os parafusos (1), fixando o alimentador de capim.

10.2 MONTAGEM DO ALIMENTADOR DE PALMA

Para a inslalagdo do alimentador de palma, exscute o procedimento descrilo a segisr.

a) Afrouxe e remova os parafusos (1) da calxa superior (A);
b} Poslclons o allmentador para palmas (B) na calxa supsilor (A);
¢) Recoloque e aperte os parafusos (1), fixando o alimentador de palma.

MANUAL DE INSTRUGOES 12
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L]

Para concluir a montagem do alimentador (B), fixe o parafuso (2) que o conecta a
caixa inferior (C). Recomenda-se manter a caixa aberta durante o procedimento, a
fim de permitir a instalagao do defletor (conforme descrito no capitulo seguinte).

10.3 MONTAGEM DO DEFLETOR DA SAIDA PARA PALMA
Para a instalagdo do defletor de saida, executs o procedimento descrito a seguir.

a) Afrouxs e remova os parafusos (1) da blea de saida (A);
b) Poslclons o deflstor (B) na blca de saida (A);
¢) Recoloque e aperte os parafusos (1), fixande o defletor (B).

L.i Para facilitar o aperto dos parafusos (1), abra a caixa superior (C). Apds a
instalacao, fixe o parafuso (2) que conecta o alimentador a caixa inferior (D).

MANUAL DE INSTRUGOES 13
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11. INSTALAGAO DO MOTOR ELETRICO E SISTEMA DE CORREIAS

As orienlagtes a seguir referem-se a in 30, reinstalagao ou substitigdo dos componentes
do sisiema de acionamento elétrico da MC1001n V2.

11.1 INSTALAGAO DO MOTOR ELETRICO, POLIA DO MOTOR E ALINHAMENTO DAS POLIAS

a) instale a polia (A) no eixo do motor elétrico (B);

b) para a instalagao do motor elétrico (B), afrouxe e refire os parafusos de fixagdo (1) dispostos
nas travessas da base elétrica (C);

¢) posicione o mator elélrico (B) nas travessas (C) da base elérica (D); ( POLIA DA

d) encaixe os parafusos de fixagdo (1) do motor elétrico (B), sem "“““'“\'
aperta-los;
e) alinhe as polias com o awlio de uma régua; E
aperte os parafusos de fixagao (1) do motor eléfrico (B) nas A E
travessas (C) da base eléfrica (D). =
=

das, pois isso reduz sua vida util e pode causar danos
aos rolamentos.

C As correias nao devem ser excessivamente tensiona-

MANUAL DE INSTRUGOES 14
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112 INSTALAGAO E TENSIONAMENTO DAS CORREIAS

LABOREMUS

Ap6s alinhar as polfas e posiclonar as correlas enire a poifa da méquina e a polla do motor, slga

o0s procedimentos a seguir:

»y Observe no grafico B o nivel de
I!._] tensao a ser aplicado nas
correias.

a% Afrouxe, sem retirar;, os parafusos de fixagio
(1) das travessas (A) da base elétrica (B);

b) Austs a tensdo das eorrelas apertando o
parafuso de tragdo (2) da base eléfrica (A);

¢) Reaperte os parafusos de fixagdo (1) das
travessas da base elétrica (A).

TERSIGHAR FOLAAR
GCORREIAS CORREIAS

©

"R
[ 4

POLIA DA
MAQUINA

Apos as primeiras horas de trabalho, verifique se houve folga nas correias; em caso
afirmativo, tensione-as novamente.

PARAFUSO DE TRAGAO

MANUAL DE INSTRUGOES
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113 IHSTALA!;AG DA PHDTE[}AD DE CORREIAS

Apos a instalagao das correias nas polias da maquina e do mofor, sera necessério realizar a
instalagao da a0 da correias, para isso, siga os pmcatﬁmmﬂos a seguir:

a) Instale o suports da protegio de correlas (A), flxando-o ¢om os parafusos (1);
b) Paslclone a protegao Intema (B) no suporte (A) e fixe-a com os parafusos (2);
¢) Encaixe a protegio externa (C) e insira os parafusos (3), sem aperté-os;

d) Instale a protegio mével (D) e, em seguida, aperte todos os parafusos (3).

MANUAL DE INSTRUGOES 16
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12. INSTALAGAO DO MOTOR A COMBUSTAO E SISTEMA DE CORREIAS

As origntagoes a seguir referem-se a instalagao, reil a0 ou sithstifuigdo dos
componentes do sistema de aclonamento a combusido da MC1001n V2.

12.1 INSTALAGAO DO MOTOR A COMBUSTAO, POLIA DO MOTOR E ALINHAMENTO DAS POLIAS

a) instale a polia (A) no eixo do motor a combustio (B) e aperteo | )
parafuso (1 fna polia (A);

b) para a instalagfio do motor a combustfo (B), afrouxe e retire os
parafusos de flxagdo (2) dispostos nas travessas (C) da base do
aquipamento (D);

¢) posiclons o motor a combustdo (B) na travessa (C) da bass do
squipamento (D);

d) encalxa os parafusos de fixagdo (2) do motor a combustio (B),
sem aperté-los;

e) alinha as pollas com o auxllo de uma régua;

1) aperte os parafusos de flxagdo (2) do motor a combustdo (B) nas
travessas (Cg da base do equipamento (D). \ J

ALINHAMENTO

h R

As correias nao devem ficar muito esticadas, pois isso diminui sua vida itil e
prejudica os rolamentos. No grafico A, é possivel observar o alinhamento correto.

1 " :
ul/l C
A

i

B A
MANUAL DE INSTRUGOES 17
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12.2 INSTALAGAO E TENSIONAMENTO DAS CORREIAS

LABOREMUS

Apos alinhar as pollas e acomodar as correlas enfre a polfa da maquina e a poifa do motor. siga

o3 procedimentos a segulr:
|!.J dObserue no grafi col B adni\rel Tgm%n mnnms
e tensao a ser aplicado nas
correias. Tﬂﬁ'f B

a& Paosicione as correias (A) nas polias (B) e

b) Afrouxe, sem removes, os parafusos (1) da
base do motor (D).

¢) Remova o plno (E) que flxa a alavanca ds

"

DA
INA

tenslonamento (F)

d) Abalxe a alavanca (F) paratenslonar as coirelas (A).

) Apés atinglr a tensao adequada, relnstale o pino (E) na alavanca (F) e fixe a basa do moter (D),

apertando completamente os parafusos (1).

Apos as primeiras horas de trabalho, verifique se houve folga nas correias; em caso
afirmativo, tensione-as novamente

MANUAL DE INSTRUGOES
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ALAVANCA LEVANTADA ALAVANCA ABAIDXADA

12.3 INSTALAGAO DA PROTEGAO DE CORREIAS

Apos a insalagao das correias nas polias da maquina e do molor, sera necessario realizar a
instalagao da 30 de correlas, para isso, siga 0s procedimentos a seguir:

a) Instale o suporte de protegdo de correlas superior (A}, fixando-os com os parafusos (1),

b) Posicione a protegao interna (B) no suporte (A) e fixe-a com os parafusos (2);

¢) Encaixe a protegao extema (C) e insira os parafusos (3), sem aperti-los;

d) Instale o suporte de protegdo de correlas inferior (D), fixando os parafuses (3);

e) Instale a prote¢ao mével (E) e, em seguida, aperte todos os parafusos (2).
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13. INSTRUCOES DE OPERACAQ

[ L..:I Embora a upera(iau da MC1001n V2 seja simples e segura, é fundamental que fo-

dos os usuarios leiam atentamente este manual. 0 conhecimento correto do equi-
pamento contribui para a prevencao de acidentes e situacées de risco.

13.1 VERIFICAGOES DE PRE-ACIONAMENTO
Antes de ligar a maquina, verifigue se:

= Todos os parafusos estao bem
apertados.

* (Caso identifique problemas, nao utilize o
equipamento e realize os reparos
necessarios.

= Nao ha objetos dentro do alimentador ou sobre a
maquina.

+ A maquina esta devidamente lubrificada.

= Nao h4 pessoas posicionadas em frente as bicas de
saida de material.

« A distancia entre a faca e a contra-faca esta
correta {aproximadamente 2 a 3 mm).

» A peneira & adequada para o material a ser
processado. O alimentador esta na posicao de
trabalho.
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132 ACIONAMENTO, US0 E DESLIGAMENTO

« Verifique se o sentido de rotacéo esta coireto.
* Nunca deixe o equipamento ligado sem a supervisao do operador.
= |nicie a alimentagdo apenas quando o equipamento atingir a rotagao de trabalho.

- Elao desligue o equipamento enquante houver material em seu interior ou enquanto estiver sendo
imentado.

« Caso o equipamento apresente funcionamento anormal ou inadequado, desligue-o imediatamen-
te e tente identificar a causa.

13.3 ABASTECIMENTO DO EQUIPAMENTO

A alimentagao/abastecimento do equipamento deve ser constante e em quantidade suficiente para
manté-lo em funcionamento continuo, evitando sobrecarga ou ociosidade por falta de material.

Para verificar o coireto funcionamento do equipamento, introduza inicialmente uma pequena
quantidade de material pelo alimentador e aguarde a frituragdo e a saida do material da maquina.

Apobs confirmar o funcionamento adequado, aumente gradualmente a quantidade de material até
atingir o limite operacional, sem sobrecarregar a maquina ou o motor.

Nunca introduza as maos na partes internas do seu equipamento (alimentador ou
bicas de saida) enquanto o mesmo estiver em funcionamento.

13.4 PROCESS0S DE CORTE. FATIAMENTO E MOAGEM

A MC1001n V2 permite a realizagao de diferentes fipos de corle e moagem, conforme o
material a ser processado e a finalidade de uso. As variagdes de operagao sao oblidas por meio
tla utilizagao de componentes especificos, como peneiras e elementos de corfe, sem alteragdo
no modo de acionamento ou no funcionamento do equipamento. Os procedimentos de configura-
¢do e operagao para cada tipo de corfe e moagem estao descrilos, nesie capitulo, nos topicos a
Seguir.

»y A selecao da peneira e dos componentes de corte deve ser realizada conforme o
L.!] material a ser processado e 0 tign de operacao desejado. Consulte a tabela de pe-
neiras e aplicacoes no capitulo 5.

quantidade suficiente para manter a maquina em trabalho continuo, evitando so-

f A alimentacao (material a ser processado) da maquina deve ser constante e em
brecarga ou falta de material.
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13.4.1 Corte de forragens

Para o corte de foiragens, a MG1001n V2 requer a utilizagao da peneira lisa.
Certifique-se de que ela esteja instalada; caso esteja, nao ser necessario realizar
os procedimentos de instalagao descritos a Sequir.

Para o processamenio de forragens, siga os procedimentos abaixo:

a) Afrowxe e refire o parafuso de fixagao (1) da caixa superior (A) e, em seguida, bascule o conjunto;
b) Verifique se a tampa de vedagao (B) esta instalada. Caso esteja, afrouxe o manipulo (2) e retire-a;

¢) Verifique no intesior do equipamento se ha outra peneira (C) instalada. Em caso afimativo, utilize
um alicate para remové-la e subsfitui-la pela tampa curva (D);

d) Reposicione a caixa superior (A) e aperte o manipulo de fixagao (1).
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B\

13.4.2 Fatlamento de palma & mandloea

Para o fatlamento de palma e mandloca, a MC1001n u
V2 deve operar com o pente e navalhas adequados ao
padrao de fatiamento desejado. Antes de iniciar a operacao,
selecione o pente corespondente ao fatiamento a ser realizado.

configuracao de navalhas, correspondentes ao padrao de fatiamento desejado.

Os Fentes devem ser utilizados sempre em pares, com a mesma quantidade e
f j E i
Nunca opere o equipamento com pentes diferentes entre si.

Para ofatiamento de palma e mandioca, siga os procedimentes abaixo:

a) Afrouxe e retlre o parafuso de flxagdo (1) da calxa superlor (B) 8, em sagulda, bascule o conjunto;

b) Veriflque se o pents com
navahas verticals 8&
madg na MC10¢ RBVZ é
uado ao padrio
falamento dessjado e se esti
cometamente fixado. Caso
nao seja, providencie sua
substituigao pelo pente
seleclonado;
¢) Abalxe a calxa superior (B),
encalxe e aperte o 80
de travamento (1) da caixa
supexior (B).
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13.4.3 Moagem de graes

0 processo de moagem de grios na MC1001n V2 requer a
utilizagéo de peneira adgﬂuada ao tipo de material
& A granulomstria desejada. Antes de Inlclar a
operagao, seleclons a penelra correspondente ao
material a ser processado.

Paramoagem de graos, siga os procedimentos abaixo:

a) Certiflque-sa de que atampads vonFéo (A) da caixa superior (B) estejainstalada. Caso nao esteja,
Instale-a e fixe-autlizando o manipulo (1);

b) Afrouxs a retire o parafuso defixagao (2) da caixa superior (B) e, em seguida, remova o conjunto;

¢) Varlflque a conflguragao Intema do equipamento. Caso haja peneira incompativel (C) ou tampa
curva (Dc; Instalada, utlllze um allcate pararemovéa;

d) Instale a penslrassleclonada (C), reposlelone a calxa superior (B) 8 aperts o parafuso de fixagéo (2).

L.i Para uma menor ou maior vazao dos graos, posicione o regulador de fluxo (E) de
acordo com a necessidade, em seguida trave-o utilizando o manipulo (1).
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14. INSTRUCOES DE MANUTENCAO

1. Para manter o corte sempre preciso, ao realizar a afiagao das facas, deve-se também realizar a
afiagao dacontra-faca, e vice-versa.

2. Quando nao for mais possivel ajustar ou afiar as facas e a confra-faca, estas deverao ser
substituidas por pe¢as novas e genuinas LABOREMUS.

3. Nao é recomendado combinar facas usadas com facas novas, pois isso podera causar o desbalan-
ceamento do conjunto de corte do equipamento.

nais gqualificados e autorizados. A LABOREMUS nao se responsabiliza por danos
ou acidentes decorrentes da manipulacao incorreta do equipamento, do nao
cumprimento deste manual e/ou do uso de pegas nao originais.

@ Consertos, ajustes e reparos devem ser realizados exclusivamente por profissio-

14.1 AJUSTE E SUBSTITUIGAO DAS FACAS E PENTE COM NAVALHAS VERTICAIS

As facas e pentes com navalhas verticais sao componentes essenciais do sistema de corte e de-
vem ser mantidas em condi¢des adequadas de uso. O desgaste do fio de corte (arredondamento) re-
duz a eficiéncia operacional e pode causar sobrecarga no equipamento. Sempre que essa condigdo for
identificada, as facas e navalhas verticais devem ser afiadas ou substituidas.

14.1.1 Facas para ¢orte de eapim
Para a afiagdo, substitiigao e ajuste da distancia das facas, siga os procedimentos a seguir:

a) Afrouxe e retire o parafuso de fixagdo (1) da caixa superior e, em seguida, remova o conjunto (A);

b) Gire o rotor (B) e verifique se ha desgaste no fio das facas (C). Gaso seja constatado desgaste
dos fios de corte, trave o rotor (B) utilizando uma ferramenta adequada, barra de ferro ou
pedaco de madeira;

¢) Afrouxe e retire os parafusos de fixagdo (2) e, em seguida, remova as facas
©;

d) Realize a afiacdo das facas (C) ou, se necessario, substifia-as por novas;
&) Recoloque as facas (C) e aperte os parafusos de fixagéo (2);

f) Remova a ferramenta utilizada para o travamento e gire o rotor (B)

manualmente, verificando se a distincia de 2 2 3 mm
entre as facas (C) e a contra-faca (D) & mantida. —

Caso ndo esteja, a contra-faca (D) devera ser ajustada. -
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14.1.2 Facas e navalhas verlicais para corte o corte de palma e mandioca
Para a afiagdo, substituicao e ajuste da distancia dos pentes, siga os procedimentos a seguir:

a) Afrouxe e retire o parafuso de fixagdo (1) da caixa supesior e, em seguida, bascule o conjunto (A);

b) Gire o rotor (B) e verifique o estado do fio de corte das facas e navalhas verticais (C).
Caso seja constatado desgaste, trave o rotor (B) utilizando uma feframenta adequada,
eomo uma barra de feiro ou um pedago de madeira;

¢) Afrouxe e retire os parafusos de fixagao (2) e, em seguida, remova
a faca selecionada (C);

d) Realize a afiagdo da faca (C) ou, se necessario, substitua-a por
uma nova;

e) Reinstale a faca (C) e aperte os parafusos de fixagao (2);

f) Remova a ferramenta utilizada para o travamento e gire o
rotor (B) manualmente, verificando se a distanciade 6 a 7
mm entre a faca (C) e a contra-faca (D) e

mantida. Caso contrdrio, a contra-faca e
(D) devera ser ajustada. e

com navalhas verticais. 0 operador devera selecionar o componente que sera afia-

é 0 rotor de corte de palma possui dois conjuntos, sendo duas facas e dois pentes
do ou substituido e executar as etapas individualmente para cada um.

14.1.3 AMlagdo das facas e navalhas

a) com o auxilio de uma morsa, prenda as facas v

ou navalhas verticais firmemente; ______

b} afie as facas utilizando uma —_—

esmerilhadeira, sempre pelo lado inclinado ao ‘ 40°
corte, mantendo a inclinagao existente. 30

o tipo de material a ser processado. Durante a afiacao, mantenha sempre o angu-

f As facas e navalhas possuem angulos de corte distintos, definidos de acordo com
lo original de cada componente.
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s, Utilize exclusivamente ferramentas e ——
L.!] apropriadas para a afiagao, incluindo
morsas, limas e esmeris.

1. Quando nao for mais possivel afiar ou ajustar as facas e navalhas verticais, es-
tas devem ser substituidas por componentes novos e genuinos LABOREMUS.

2. Para manter a eficiéncia do corte, recomenda-se que todas as facas e navalhas verticais
sejam mantidas em condicdes equivalentes de desgaste, evitando a combinacao de compo-
nentes novos com usados.

3. Verifique sempre se os parafusos de fixacao das facas e navalhas verticais estao devida-
mente apertados.

14.2 AJUSTE E SUBSTITUIGAO DAS CONTRA-FAGAS

As confra-facas sdo componentes essenciais do sistema de corte e devem ser mantidas em con-
di¢bes adequadas de uso. O desgaste do fio de corte (amedondamento) reduz a eficiéncia operacional
e pode causar sobrecarga no equipamento. Sempre que essa eondicao for identificada, as contra-
facas devem ser invertidas, afiadas ou substituidas.

14.2.1 Contra faca para o corle de capim
Para aafiagdo, substituicao e ajuste da distancia da confra-faca, siga os procedimentos a seguir:

a) afrouxe e retire o parafuso defixagao (1) da caixa superior e baseule o eonjunto (A);

b) afrouxe e retire os parafusos de fixagao da contra-faea (2); em seguida, removaa contra-faea (B);
¢) inverta oufaca a aflagao da conira-faca (B), se necessario, substifia-a por umanova;

d) reposicione a contra-faca e aperte os parafusos defixagao (2);

&) gire o rotor {(C) manualmente e vefifique se a folga de 2 a 3 mm entre as facas (D) e a confra-faca
esta cofreta; se necessério, ajuste-a.
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14.2.2 Contra-faca para o corte de palma e mandloca
Para aafiagdo, substituicao e ajuste da distancia da confra-faca, siga os procedimentos a seguir:

a) afrouxe e retire o parafuso defixagao (1) da caixa superior e baseule o eonjunto (A);

b) afrouxe e retire os parafusos de fixagao da contra-faea (2); em seguida, removaa contra-faea (B);
¢) realize a manutencgdo da contra-faca (B) ou, se necessario, substifia-a por umanova;

d) reposicione a contra-faca e aperte os parafusos defixagao (2);

e) gire o rotor {C) manualmente e verifique se a folga de 6 a 7 mm entre as facas (D) e a contra-faca
esta cofveta; se necessério, ajuste-a.

14.2.3 Afiagao das conlra-facas ’ 90°

a) com o auxilio de uma morsa, prenda a
contra-faca firmemente;

b) afie a contra-faca utilizando uma lima ou esmeril.

As contra-facas possuem angulo de corte de 90°, o qual deve ser rigorosamente
mantido durante a afiacéo.

r

sy Utilize exclusivamente ferramentas e —
L.!] apropriadas para a afiacao, incluindo
morsas, limas e esmeris.

\

1. Quando nao for mais possivel ajustar e/ou afiar a contra-faca, a mesma deve
ser substituida por uma nova, genuina LABOREMUS.

2. Para manter o corte sempre preciso, sempre que as facas forem afiadas, a contra-faca de-
ve ser afiada simultaneamente, e vice-versa.

3. Nao se recomenda a utilizacao de contra-faca com desgaste excessivo em conjunto com
facas novas, pois isso compromete a eficiéncia do corte e pode causar sobrecarga no equi-
pamento.

4. Verifique sempre se os parafusos de fixacao da contra-faca estao devidamente apertados.

S
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15. LUBRIFICAGAO DOS MANCAIS

Sendo sua MC1001n V2 muito utilizada ou nao, a lubrificagao dos
rolamentos dos mancais e do eixo do rotor deverd ser realizada
semanalmente ou a cada 8 horas de trabalho da méquina (o que
acontecer grimeiro) com graxa para rolamento MPA2. =
Realizar a lubrificagao dos componentes de suamaguinanos =
periodos recomendados nesse manual é de extrema
importancia, assim vocé garantirdi seu total funcionamento
como também reduzird o risco de desgaste prematuro das
pegas do seu equipamento.

-
L.. Para uma lubrificagao mais eficiente, recomenda-se adquirir bomba de graxa.

16. LIMPEZA

ocasionar mal funcionamento, diminuicao de performance e desgaste prematuro
de seu equipamento. Sendo assim, € de extrema importancia realizar limpezas
periodicas e/ou programadas para que nao haja diminuigao da vida itil de seu equipamento.

17. PROTEGAO DO MEIO AMBIENTE

. Equipamentos antiges contém materiais recicliveis que devem ser reutilizados.

f Deixar acumular residuos na sua MC1001n V2 pela falta de limpeza, podera

Por isso, descarte os equipamentos antiges através de sistemas de coleta de lixo
adequades.

18. GARANTIA DE QUALIDADE

PRODUTOS ORIGINAIS LABOREMUS PRODUTO
Utilizando produtos de reposicéo originais, vocé proprietario, estara adquirindo ORIGINAL
maior seguranca e qualidade no beneficiamento diario de seus produtos.
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LABOREMUS

18.0 SUGESTOES UTEIS PARA EVENTUAIS PROBLEMAS

Ao longo do uso da sua MC1001n V2, pederiio surgir alyumas situagées ou problemas, com base
nisse, listames aljumas dessas circunstancias e preparamos algumas erientagoes.

18.1CAUSAS EXTERNAS

- Baixa poténcia do
transformador;

Dificuldades no
acionamento da
maquina
(Maquina desliga, sem
forga ou nao liga)

- Baixa voltagem/
queda de tensao.

18.2 CAUSAS INTERNAS

- Evitar ligar mais de um equipamento
simultaneamente, verificar a rede elétrica,
usar extensao adequada. Se atentar a

bitola do cabo, diametro e distancia entre a

tomada até a maquina;
- Verificagao das condicoes elétricas da
rede (esta acdo deve ser executada por um
profissional)

- Baixa alimentacao;
- Tensionamento ou
desgaste das
correias;

- Desgaste da polia.

Baixa producao

(Perda de produgao
levando a maquina ao
desligamento)

Dificuldades no
acionamento da
maquina

- Excesso de
material/silagem
dentro da maquina;

- Facas e contra-
facas, desgastadas
ou desreguladas

Corte desproporcional
do material/silagem
ou embuchamento

MANUAL DE INSTRUGOES

- A alimentacao deve ser continua,
mantenha controlada e evite o excesso ou
a falta de materiais;

- Verificar a tensao exercida nas correias.
Efetuar a regulagem e troca, conforme
descrito nas paginas XX e X deste manual.
- Realizar a lubrificagao/substituicao do
rolamento, conforme as instrugoes
presentes na pagina XX deste manual.

- Ter controle sobre a alimentacao da
maquina, evitar inserir material em
excesso;

- Em caso de entupimento, desligar a
maquina completamente e remover o
excesso de material, em seguida ligue a
maquina novamente e so a alimente
novamente quando ela alingir a sua
rotacao maxima.

Dica: Ao encerrar a jornada de trabalho, certificar-
se de que ndo restaram residuos dentro da
maquina;

- Afie as facas conforme as instrugdes
presentes na pagina 25 deste manual.

- Realize as manutencgao das contrafacas,
conforme indicado na pagina 27.
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A Méquina do AGRONEGOCIO

Termo de Garantia

Alnddstria LABOREMUS a?rnvé urn prazo de garantla de 1 ano (365 dlas), a contar da
data de emlssdio da nota fiscal de compra*, contra defeltos de fabricagao & problemas
decorrentss, Inclulnde amao de obra para o respactive reparo.

A garantla cobrs soments os defaltos de funclonamento das pegas & componsntss do
squipamento deserto nas condi¢bes normals de uso, de acordo com as Instrugdes do
manual de operagfio que acompanha 0 mesmo. A mesma s6 é vallda apés a comprovagao
detécnicos ou assistentes credenciados pela empresa, e serd autornaticamente cancelada
se 08 equipamentos vierem a sofrer reparos por pessoas néo autorizadas, danos decomen-
tes de acidentes, quedas, variagdes detensdo elétrica e sobrecarga acima do especificado,
lubrificagéo inadequaca ou inexistente ou gualquer ocorrénciaimprevisivel, decorrentes de
md utilizagdo dos equipamentos por parte do usuério.

A garantla sera anulada também em caso de produto exposto & Intempérs & outros
fenémenos naturals. Nao estéo cobsrtos pela garantla desgastes normals decorrentas do
uso. O comprador serd responsavel pelas despesas de embalagem s transports até o
Sarvigo Autorizado LABOREMUS mals préximo.

A garantla & Intransferivel e véllda soments medlants apresentago de copla da nota
flscal de compra. Este produto asta sujslto a modificagdas téenleas e no deslgn, sem prévio
aviso do fabricante.

Consumidor:
Nome/Razdo Soclal:
RG: CPF:
Enderego:
Cidade: Estado:
GEP: Telefone; ()
Email: (opcional):

Especificagiio do Produto:
Madelo: N° de Sérle:
Data de Compra; /£ / N° da NotaFiscal:
Nome do Revendador/Distribuldor:

*Necessérla a apresemtagéo (anexada) da copla da Nota Fiscal de Compra em qualquer
sltuagdo de wtllizagéo desta garantla.

LABOREMUS Indastria e Comércio de Maquinas Agricolas LTDA
Rua; Dep. Ralmundo Asfora, 3400 | Distrito Industrlal do Velame
Camplna Grande/PB ll) EP; 58420-000
Atendimento: 0800 083 3555
www.laboremus .com.br
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A Maquina do AGRONEGOCIO

LABOREMUS Inddstria & Comérclo
de Maquinas Agricolas LTDA
CNPJ: 24.104.861.0001-88

FABRICA
Rua: Dep. Ralmundo Asfora, 3400
Distrito Industrial do Velame
Gamplna Grande/PB
CEP: 58420.000
PABX: (83) 3335.3555

Atendimento: 0800 083 36565
www.laboremus.com.br
laboremus(@laboremus.com.br

@laborsmusindustria
E3 www.facebook.com/IndustriaLaboremus
B www.youtube com/user/labaremusbrasll
E3 @laboremus
€] laboremusindustria

A Indéstrla LABOREMUS tem o squipamento ideal para que vocé
aprovelte melhorseus recursos, tornando mals faclle rdpldo o seutrabalho.

Fundada em 1924 e locallzada em polo unlversitirlo e tecnoldglco, a
Industria LABOREMUS faz constantes parcerias com universidades e
centros de pesqulea, para oferecer o que exlste de mals moderno em termos
e equipamentos agricolas.

Ao adquirir uma maquina LABOREMUS, vocd estard ulilizando um
equipamento de qualidade comprovada.

www.laboremus.com.br



